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HPL (High Pressure Laminate) ist ein

TECHNISCHE EMPFEHLUNGEN . 68 Hochdrucklaminat, das aus einem Kern (hunderten Schutzkugel
Empfehlungen zur Bearbeitung und Installation 70 Schich Kraf . . . /I_
Mechanische Befestigung 7 chichten Kraftpapier, impragniert mit Harzen) und
Bearbeitung der Platten 72 einer laminierten Deckschicht auf beiden Seiten der
Materialeigenschaften und Spiel, Platte besteht.
das mit Verformungen durch
Umwelteinfliisse verbunden ist _ 73 Da HPL keine Hohlrdume enthalt, ist dieses Material
[OP 6 T'pp?'. zur Herstellung und Installation absolut wasserbestandig und kann in Raumen mit
von HPL-Mobelfronten L 74 . .
Berechnen Sie die erforderliche hoher Luftfeuchtigkeit verwendet werden, ohne dass
Anzahl von Scharnieren fiir Tiiren 76 das Erscheinungsbild oder die Form beeintrachtigt
Anordnung der Befestigung werden. Die Kanten der HPL-Platten haben die
von Scharnieren an den Fronttiiren 77 gleiche Wasserbestandigkeit wie die Oberflache und
Empfohlene Beschlage fur diinne HPL-Fronten 8 mussen nicht mit einer Kante versehen werden.
TOP 13 wichtige Tipps bei der Arbeit

D 80
\Tvlit C':,E ; lelitti:zen 86 HPL-Arbeitsplatten kdnnen nach lhren
Empfehlungen fiir Transport und Lagerung 88 Zeichnungen in beliebige Elemente geschnitten
Reinigungshinweise fur HPL-Arbeitsplatten 90 werden, durchgehende Perforationen oder
Technische Anforderungen Frasungen sind moglich — das obere Schichtmaterial
des Kunden fur Standard-Arbeitsplatten 92 kann bis zum Kern abgetragen werden, ohne die

Qualitat des Materials zu beeintrachtigen.
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HPL-Arbeitsplatten  werden  haufig in
Wohnraumen eingesetzt, insbesondere

far Klchenarbeitsflachen und
Badezimmeroberflachen. Dank ihrer
Wasserbestandigkeit und der erhdhten
Widerstandsfahigkeit gegeniber

mechanischen Beschadigungen eignen sie
sich ideal fur diese Bereiche.

HoReCa

HPL-Arbeitsplatten sind die optimale Lésung
far den HoReCa-Bereich, in dem ein standiger
hoher Publikumsverkehr herrscht. Aufgrund
ihrer hohen Belastbarkeit behalten sie ihr
urspringliches Aussehen auch bei intensiver
Nutzung Uber lange Zeit hinweg.

BURO

HPL-Arbeitsplatten werden fir die Herstellung
von Schreibtischen, Konferenztischen
und  Empfangstresen  verwendet. Sie
ermdglichen  eine einfache  Gestaltung
individueller Biromobel und bieten langlebige,
pflegeleichte Oberflachen.

HPL ist fleckenresistent — selbst verschiitteter
Kaffee oder Markerspuren hinterlassen
keine bleibenden Flecken, da das Material
keine Feuchtigkeit aufnimmt. Die Reinigung
ist einfach: Ein feuchtes Tuch oder gangige
Reinigungsmittel gentigen.

OUTDOOR

HPL-Arbeitsplatten sind witterungsbestandig
und halten problemlos Temperaturschwanku
ngen, Feuchtigkeit und UV-Strahlung stand.
Dadurch eignen sie sich perfekt fur den
Einsatz im AuBenbereich, z. B. fUr Tankstellen,
StraBencafés und andere.
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HPL-Tischplatten
(Hochdrucklaminat) gehéren zu den
fuhrenden Materialien, die weltweit
zur Herstellung von Tischplatten
verwendet werden. Uber Jahrzehnte
hinweg hat sich dieses Material in
verschiedenen Landern als duBerst
vorteilhaft fur Klichenarbeitsplatten
und -fronten sowie im HoReCa-
Sektor fur die Herstellung von
Burotischen und Gartenmaobeln
erwiesen.

HPL-Tischplatten gewinnen
zunehmend an Beliebtheit dank ihrer
Hauptmerkmale - Homogenitat,

Wasserbestandigkeit und einer
langen Lebensdauer bei Erhaltung
der asthetischen und physikalischen
Eigenschaften.

Unser Unternehmen bietet
Tischplatten von fuhrenden
Herstellern an — HPL Fundermax
(Osterreich) und HPL SM‘art (ltalien).
Das Lagerprogramm umfasst 68
verschiedene Dekore, die stets
auf Lager sind und zur Bestellung
bereitstehen.

Neben den offensichtlichen
Vorteilen fir den Endverbraucher
bieten HPL-Tischplatten zahlreiche
Moglichkeiten  zur  Umsetzung
von Designvisionen bei der
Innenraumgestaltung und zeichnen
sich zudem durch eine technische
Leichtigkeit bei der Montage des
fertigen Produkts aus.



Dunne, elegante HPL-Arbeitsplatten haben sich als ausgezeichnete
Alternative zu massiven Oberflachen bewahrt und sind eine hervorragende
Ergadnzung flr Tausende von Projekten geworden.

Diese stilvollen Oberflachen sind auBerst langlebig und praktisch in der
Nutzung. Sie erfordern keine besondere Pflege, und fir die Reinigung reichen
gewohnliche Reinigungsmittel aus.

Ideale Einsatzbereiche fur
HPL-Arbeitsplatten:

Klichenarbeitsflachen;
Tische und Bartheken;
Badezimmer;
Couchtische;

Regale, Fensterbanke usw.
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Mobelfronten aus HPL sind eine moderne Losung fur Kiichendesigns. Edle,
dunne Oberflachen mit ausdrucksstarken Dekoren, Strukturen oder Soft-Touch-
Effekten sind eine perfekte Erganzung fur Ihre Projekte. Fir die Umsetzung dinner
Mébelfronten eignen sich besonders HPL Osterreich und HPL ltalien.

Die Vielseitigkeit der HPL-Paneele ermdglicht die Realisierung von Mdbelfronten fur
alle Arten von Konstruktionen:

Klappsysteme (Oberschranke)
Ausziehschubladen
Cargo-Schranke

Drehturen

Die grofB3e Plattengré3e von HPL
ermdglicht die Herstellung von
Mobelfronten in verschiedenen
GréBen — von Standardfronten bis hin
zu groBflachigen Verkleidungen far
Haushaltsgerate.

Es ist zu beachten, dass fur Fronten

mit einer Hohe Uber 120 cm eine
Verstarkung empfohlen wird. Die
einzelnen Frontteile sollten auf der Platte
in einer Richtung positioniert werden.

Verkleidungen fur Haushaltsgerate

FUr die Herstellung von Moébelfronten empfehlen wir

die Verwendung von 12 mm starkem HPL, speziellen
Beschlagen von Blum oder Hettich und die Einhaltung der
Materialverarbeitungsrichtlinien.

12 mm
<>

Fir die Herstellung von Mébelfronten eignen sich alle Kollektionen von
HPL-Platten.
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Die Klcheninsel ist ein moderner Trend im Klichendesign, der nicht nur asthetische,
sondern auch praktische Vorteile bietet. Eine Kiicheninsel schafft zusatzlichen Platz
fur die Essenszubereitung und kann gleichzeitig als Stauraum dienen.

Zudem verleiht dieser Designelement der Kiiche Eleganz und Exklusivitat. Warum
also nicht die Schénheit der Insel durch originelle Oberflachentexturen betonen?

Dank der gro3en Plattenformate von kénnen sowohl die Arbeitsflache als auch die
Seiten der Insel aus einem durchgehenden Stlick gefertigt werden.

Speziell fur die Herstellung von —— T
Kiicheninseln hat das exklusive Format — g pu i N Il |

OSTRIV entwickelt.

ElementgréBe: 2040 x 1300 mm - eine
optimale Lésung fur breite Arbeitsplatten,
Mobelfronten oder Klicheninseln mit '
minimalem Materialverlust.

1300 mm

2040 mm

NEUES FORMAT -
NEUE MOGLICHKEITEN
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Spulen setzen neue MaBstabe im Design von Klichen- und Badezimmerarbeitsplatten. Hergestellt aus

KUCHE
12 mm starkem HPL, verschmelzen Spule und Arbeitsplatte optisch zu einer Einheit und werden so zum Der Boden der Spiile ist zum Ablauf hin geneigt, um stehendes Wasser zu vermeiden.
Highlight jeder Inneneinrichtung. )

Fur Boden und Seitenwande wird ein zuverlassiges mechanisches Befestigungssystem
mit anschlieBender Abdichtung durch modernen Dichtstoff verwendet. Dies schiitzt die
Splle vor Schaden und verhindert ein Durchbrechen des Bodens, selbst wenn schwere
Gegenstande hineingefallen sind.

Fur die Herstellung der Spulen werden moderne XL
Kleb- und Dichtungssysteme verwendet, die alle
Elemente zuverlassig miteinander verbinden.

Die Feuchtigkeitsbestandigkeit und die porenfreie
Struktur von HPL machen die Reinigung der Spule
einfach und unkompliziert.

28
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INTEGRIERTE SPULBECKEN KONNEN
AUF WUNSCH DOPPELT ODER DREIFACH
AUSGEFUHRT WERDEN




Integrierte Waschbecken sind eine Neuheit in der Produktlinie der HPL- Paneele. Wie die Spiilen
werden auch die Waschbecken bereits integriert._in die Arbeitsplatte (als einheitliches Element)
angeboten und kénnen in jedem Dekor von HPL Osterreich und HPL Italien gefertigt werden.

Die Waschbecken sind schmaler und weniger tief gestaltet, um den spezifischen Anforderungen von
Sanitarbereichen gerecht zu werden.

Verfligbare GroBen der Waschbecken:

Modell S - 500x310x121 mm
Modell M - 600x310x121 mm
ModellL - 700x310x121 mm

*Die angegebenen MaRe beziehen sich auf die Innenkanten. Bitte
berlcksichtigen Sie die Plattenstarke von 12 mm bei der Bestellung.

Anwendungsbereiche:

Restaurants @ﬂrogebéude
Cafés Offentliche Einrichtungen

Einkaufszentren Flughafen
Kinos Bahnhof

Integrierte Waschbecken und Spuilen werden mit allen notwendigen internen Sanitarkomponenten
geliefert.
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Verflgbare GroBBen der Waschbecken:

Modell S :
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Grrrerrers - m>4
*Bei der Bestellung eines Waschbeckens Montagewinkel
fuar lhr Projekt bitten wir, die erforderlichen
Abstande fur die mechanische ] .
Befestigung zu berlcksichtigen. ' h O =
= & s =
dr 2\ gl=
P | : O
Die Wand des

Waschbeckens betragt 12 mm

Durchgehender Schnitt
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Buromdbel sind ein ebenso wichtiger Bestandteil eines erfolgreichen Arbeitsplatzes wie moderne
Technik und Burozubehor. Deshalb sind HPL-Arbeitsplatten heute in tausenden Schreibtischen,
Empfangstresen, Konferenzraumen und anderen Buroeinrichtungen zu finden.

HPL-Arbeitsplatten ermdglichen die Gestaltung von Mébeln in der gewlinschten Stilrichtung und
Konfiguration. Das Material ist leicht zu verarbeiten und auBerst langlebig.

Vorteile flr den Biroalltag:

Unempfindlich gegenuber verschittetem Kaffee, Tinten- oder Markerspuren
Keine pordse Struktur — nimmt keine Feuchtigkeit oder Schmutz auf
Einfache Reinigung mit einem feuchten Tuch oder milden Reinigungsmitteln

W —
L b —
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Das bekannteste Beispiel fir den Einsatz von HPL im HoReCa-Bereich ist die

Restaurantkette McDonald's. Restaurants, die taglich Tausende von Besuchern empfangen, sind

fast vollstandig mit HPL ausgestattet — von den Wanden bis zu den Mdbeln. Dies ermdglicht es, das
asthetische Erscheinungsbild und die Sauberkeit der Innenraume Uber viele Jahre hinweg zu bewahren.

Die hohe Qualitét der HPL-
Arbeitsplatten, ihre Bestandigkeit
gegen Schmutz und Feuchtigkeit,
ihre Vandalismusresistenz sowie ihr
zusatzlicher Schutz gegen Kratzer
und Absplitterungen sorgen fur
langlebige und zuverlassige Maébel.

Weitere Vorteile:

» Hygienisch saubere, antistatische
Oberflachen—idealflir Foodcourts,
Restaurants, Cafés und Bars

o Widerstandsfahig gegen haufige
Nutzung und direkten Kontakt mit
Lebensmitteln

o RegelmaBiges Reinigen
beeintrachtigt das Material nicht
— bleibt Uber Jahre hinweg schén
und funktional
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Sommerterrassen, AuBBenbereiche, Pavillons und Tankstellen sind Orte, die direkter
Sonneneinstrahlung, Niederschlagen und Temperaturschwankungen ausgesetzt sind. Die Herstellung
von Mdbeln fur solche Umgebungen stellt oft eine Herausforderung dar — jedoch nicht fur diejenigen,
die mit HPL Platten arbeiten.

HPL Platten bietet eine spezielle Outdoor-Kollektion, die zusatzlichen Schutz gegen UV-Strahlung und
hohe Temperaturbestandigkeit bietet.

Vorteile von Outdoor-HPL-MGd&beln:

o Kein besonderer Pflegeaufwand erforderlich

e Ganzjahrige Nutzung im Freien ohne Beeintrachtigung von Struktur oder Optik

» Vielfaltige Einsatzmdglichkeiten: Tische, Banke, Milleimer, Treppen, Regale, Wegweiser und
weitere Designelemente

UV. uv-
2 BESTANDIG

48
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Sommerkichen und BBQ-Bereiche sind ein eigener Bereich
im Outdoor-Moébelsegment, in dem HPL Platten eine fiihrende
Rolle einnimmt.

Neben seiner UV-Bestandigkeit und Resistenz gegen
Witterungseinfliisse sind die Outdoor-Platten von HPL in der
Lage, dauerhafte Temperaturschwankungen von bis zu +80
°C auszuhalten.

o Mobel aus HPL kénnen das ganze Jahr Gber im Freien
gelagert und genutzt werden.
o Kein zusatzlicher Schutz oder Pflegeaufwand erforderlich.

UV. uv-
N~ BESTANDIG




Das Lagerprogramm besteht aus 52 Dekoren und umfasst
5 Kollektionen:

FH - FINE HAMMER EMBOSSED

NT - AUSSENKOLLEKTION

NN - ENDURO

SX-SAXUM

AP -APTICO
Starke: 12 mm Farbe des Kerns: . . .

PLATTENMASSE HPL
PLATTE PLATTE STREIFEN
HALBER FORMAT
STREIFEN OSTRIV
4,
I
4100x1854 mm** 4100x1300 mm 4100x640 mm  2040x640 mm  2040x1300 mm
**Die GroBe ist flr einige Ultra Schwarzer Kern

FH-Dekore verfligbar 53



Eine klassische Oberflache, die sich seit Jahrzehnten bewahrt hat. Sie kombiniert hohe S _',:_-.-;-.::'
Qualitat mit einfacher Pflege und kann in nahezu jedem Bereich eingesetzt werden. ¥ e

CTinbHULi

Beispiele fur Dekore:
. 0877 FH Light Sawcut Oak
. 0331 FH Fortuna
. 4037 FH Maryland e
. 0048 FH Cognac Oak PN

DapTyxmn

. 0920 FH Natural Silver Fir g N
0 Hygienisch und leicht zu reinigen '6;3;FH
0 Ideal fur Arbeitsplatten, Spritzschutzwande und Regale Paros Rezzato Monwi

0085 FHWC 0077 FHGC 0074 FH GC
White Charocal Pastel Grey

Fast alle Dekore der osterreichischen HPL-Oberflachen haben einen schwarzen Kern.
In der FH-Kollektion gibt es jedoch 3 Dekore mit einem Kern in passender Farbe.

0920 FH 0048 FH 4037 FH
Natural Silver Fir Cognak Oak Maryland

0085FH 0606 FH 0328 FH
White Artic White Brushed Aluminium

0733 FH 0074 FH 0077 FH 0080 FH
Hygienic White Pastel Grey Charcoal Black

54 0260 FH 0877 FH 0331FH 55
Arezzo Light Sawcut Oak Fortuna



Die Dekore der Kollektion NT sind eine lang erwartete Neuheit im Lagerprogramm.
Diese Platten haben eine leichte matte Textur, die einen Effekt sanften Schimmerns
erzeugt. Diese Oberflachen sehen unabhangig von der Beleuchtung hervorragend aus.

Die Platten der Kollektion NT durchlaufen eine doppelte Hartung, wodurch sie einen
auBergewdhnlich hohen Schutzgrad gegen ultraviolette Strahlung aufweisen.
Diese Dekore sind fur den Einsatz im Freien vorgesehen: offene Terrassen,
Sommerterrassen, Erholungsbereiche.

Osterreichische Platten (Oberflache NT) sind in den GréBen: 4100 x 1300 mm,
4100 x 640 mm, 2040 x 640 mm, 2040 x 1300 mm erhaltlich.

0565 FH 0581FH 0585 FH
Polaris Lentos Castello Anwendung fur U V UV-bestandig

Gartenmdbel . Z

IJ:|_| i
gt Al ' " Lli nexopvt MpUIALLIAK Ha 3aMiHy
: iyl | BUNyYEHUM 3i CKNaaChKOi
S il . | Mporpamu gekopam:
bl gk | 0269 FH 1a 0406 NN.

Temperaturbestandig

0670 FH 0540 FH 0794 FH
Olivin Aristo Patina Bronze . !
0927 NT  B17ANT
' ' ' Creek POIaroak
0528 FH 0566 FH 0599 FH 57

Saloon Kara Orca



Die neue Oberflache des dsterreichischen HPL — Enduro. Sie imitiert die
elegante und stilvolle Textur von Naturstein und hat neue Héhen in den taktilen
Eigenschaften des Materials und seinem Erscheinungsbild erreicht.

Technologisch ist die Oberflache flr anspruchsvollere Anwendungen optimiert

— fur Freiflachen, die direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt sind, sowie fur
Terrassen von Restaurants und Cafés. Eine spezielle matte Schicht schutzt vor UV-
Strahlung und sorgt in Kombination mit einem extrem tiefen strukturierten Effekt fiir
ein hervorragendes Aussehen Uber einen langen Zeitraum.

Osterreichische Platten mit der Oberflache NN sind in den GroBen 4100x1300
mm, 4100x640 mm, 2040x640 mm und 2040x1300 mm erhaltlich.

0426 NN 0428 NN

Loft Cave
0026 NN 0027 NN 0386 NN
Prado Alu Grey Prado Agate Grey Blues

58
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0394 NN
Moonwalk

0427 NN
Skyline

0497 NN
Stonehenge

0421NN
Venus

0344 NN
Riverside

0793 NN
Patina Tin

0794 NN
Patina Bronze
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Die 6sterreichische Saxum-Platte weist ausgepragte Merkmale der Steintextur
auf. Zusatzlich ist die Oberflache mit einer speziellen matten Schicht versehen, auf
der keine Fingerabdrlcke zurtickbleiben.

Die Asthetik des Natursteins wird in diesem Material sehr (iberzeugend
wiedergegeben und entspricht in ihnrem Erscheinungsbild den Anforderungen
modernen Designs. Basierend auf den bewahrten Eigenschaften der
Osterreichischen Compactplatte Interior eignet sich Saxum hervorragend flr
Kuchenarbeitsplatten.

Die osterreichische Platte (Oberflache SX) ist in den GroBen 4100x1300 mm,
4100x640 mm, 2040x640 mm und 2040x1300 mm erhaltlich.

0085 SX White
Core White

0077 SX Grey
Core Charcoal

0085 SX 07418X
White Birch Grey

0755 SX 0077 SXi 0080 SX

Warm Grey Dark Charcoal Black

60

AP Soft-touch — eine neue Art von Paneelen, die sich durch die einzigartige
Soft-touch-Eigenschaft auszeichnen. Auf der einfarbigen matten Oberflache des
Dekors hinterlassen Fingerabdriicke keine Spuren.

Die Paneele mit der AP Soft-touch-Oberflache eignen sich ideal zur
Herstellung von Mdébeloberflachen. Die sanften, samtigen Oberflachen bieten ein
unvergleichliches BerUhrungserlebnis.

Die AP-Paneele sind in den GroBen 4100x1300 mm, 4100x640 mm, 2040x640
mm und 2040x1300 mm erhaltlich.

0606 AP 0075 AP
Arctic White Dark Grey

0077 AP 0080 AP
Charcoal Black

Die Oberflachen Aptico sollten ausschlieBlich fur

vertikale Flachen, Mobeloberflachen usw. verwendet werden. .



Ein eleganter Neuzugang in der Fundermax Interior Kollektion.

Alucompact Interior ist eine raffinierte Kombination aus Aluminiumstreifen mit einer
tiefschwarzen Grundfarbe. Dank der internen Aluminiumkomponenten werten die
Alucompact-Platten das Design auf und ermdglichen es Ihnen, lhrem Raum einen

o : 0733 AP 2289 AP
einzigartigen Charakter zu verleihen. 0606 AP 0085 AP

Arctic White White Hygienic White Tortora

Alucompact-Paneele sind ideal fur die Gestaltung auBergewdhnlicher Projekte,
moderner Hightech-Raume und konzeptioneller Mébel und Einrichtungsgegenstande.

Alucompact Interior ist ein einzigartiges Material fur die besten Projekte.

PlattengroBe:

0746 AP 0753 AP 0075 AP 0693 AP

Starke: 12 mm Hygienic Grey Cool Grey Medium Dark Grey Orchid

Oberflachen: AP, FH

Kernfarbe: schwarz mit
Aluminiumstreifen.

Serie: Arrigo - mit zwei
Aluminiumstreifen in der
Mitte des Bodens.

Aura - mit
Aluminiumstreifen an den
Randern der Platte.

0018 AP 2206 AP 0755 AP 0077 AP
Divaro Fango Warm Grey Dark Charcoal

4100 x 1300 mm
Auch in der FH-Kollektion in den Dekoren

der HPL-Interieur-Kollektion erhaltlich.

0080 Arrigo

0080 AP
Black

0755 Aura

aekopu

Alucompact-Platten
werden nur auf Bestellung verkauft.
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Unsere Firma bietet ein originales und exklusives Sortiment an
italienischen HPL-Paneelen, die im Lagerprogramm erhéltlich sind.

BLACKAP ZIRCONIUM CA APHRODITE OL
schwarz beige weiler

Kern Kern Kern

Italienisches HPL - ein neues Produkt im Lagerprogramm. Geboren in ltalien,
zeichnet sich HPL durch hohe technische und asthetische Eigenschaften aus.

Hergestellt mit modernen Technologien, besteht italienisches HPL aus
vielen Schichten Kraftpapier, einer beidseitigen Dekorschicht und einer
Schutzbeschichtung. Das Material ist mit Melaminharzen impragniert, was dem

Endprodukt Widerstandsfahigkeit gegen Abrieb und Feuchtigkeit verleiht. Obel’ﬂéChenarten
Besonderheit des Materials — synchronisierte Dekore, bei denen die Canyon (CA)

Oberflachenstruktur das Muster der Oberflache vollstandig nachbildet und einen

Effekt der , Natiirlichkeit” des Materials erzeugt. Die einzigartigen Canyon-Oberflachen imitieren die Schénheit von nattrlichem Marmor. Vielfaltige

Elemente, die sich durch elegante diagonale Adern kreuzen, bilden auf der Oberflache ein perfektes
Marmormuster. Die Oberflachenbeschichtung hat eine tief strukturierten, zarten Textur und Mattheit,
ltalienisches HPL wird fur die Mébelproduktion und die Innenausstattung von ' die den Canyon-Oberflachen Warme und Nattirlichkeit im Beriihrungsgefiihl verleiht.

Raumen empfohlen.

: [ ] Club (CL)
* * : "-[i ¥
i . [541 Die Club-Oberflachen bieten ein elegantes Design mit der Imitation einer Holzstruktur. Die Textur der
DICke. 1 2 mm Kernfarbe . ! ;..'i Oberflache mit Mustern und unterschiedlichen Glanzgraden wiederholt visuell und haptisch die wahre
. er re e “firemige Detare ! L Warme von natirlichem Holz.
GroBen der italienischen Platten:

PLATTE STREIFEN AR Olympus (OL)

Olympus ist eine Reihe von glatten, glanzenden Marmor-Dekoren. Das Besondere an dieser Kollektion
ist das Fehlen einer Richtung im Muster und in der Textur des Dekors.

Annapurna (AP)
Annapurna-Oberflachen zeichnen sich durch eine tiefe Textur und den Kontrast zwischen glanzenden
HALBER FORMAT und matten Elementen aus. Die Oberflache bietet ein tiefes taktiles Geflihl von unbehandeltem Stein
STREIFEN OSTRIV durch steile Erhebungen, tiefe Vertiefungen und eine verbesserte Oberflachenbehandlung.

% | Jungle (JU)

Jungle ist eine universelle Dekorkollektion, die mit der Nattirlichkeit ihrer Farbténe beeindruckt. Die
authentische Struktur mit emotionalem Farbton hat zwei verschiedene supermatte Ebenen, die dem
Endprodukt Intensitat verleihen.

Nirvana (NI)

Nirvana ist eine Kollektion, die von Materialien inspiriert ist. Die strukturierte Beschichtung wird durch
matte und glanzende Nuancen erganzt, die dank perimuttfarbener Farben einen einzigartigen Glanz
der Oberflachen zeigen.
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CAO04 CAICEBERG
schwarzer Kern

OLOO OL APHRODITE‘
weiBer Kern

OLO50L HERA
weiBer Kern‘
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CAO02 CA ZIRCONIUM
beiger Kern

OLO2 OL ATHENA
schwarzer Kern

OLO1 0L ZEUS
schwarzer Kern

CAO06 CA CARBON
schwarzer Kern

OLO4 OL APOLLO
schwarzer Kern

3190 AP BLACK
schwarzer Kern

CO03 CLPOLO
schwarzer Kern

CAO3CA SELENIUMl
schwarzer Kern

NOO5 NI FERROl
schwarzer Kern

c Y VAL
CAO1 CA PALLADIUM

CO005 CL CRICKET
schwarzer Kern

schwarzer Kern

NOO6 NI RAME
schwarzer Kern

JO01JU AMAZZONIA
schwarzer Kern

67



68

TECHNISCHE
EMPFEHLUNGEN

_.

» Der Abstand zur Befestigung der Platten am Rahmen betragt 550 mm.

» Gewahrleisten Sie die freie Bewegung der Arbeitsplatte relativ zum Rahmen bei der Befestigung mit M5-
Schrauben mit halbrundem Kopf nach dem Prinzip — ein fester Punkt und der Rest sind schwimmende
Punkte. Der feste Punkt hat den gleichen Durchmesser wie die Befestigung und die Lécher im Rahmen,
der schwimmende Punkt hat einen Durchmesser des Lochs im Rahmen, der um 3 mm gréBer ist.

« Stellen Sie einen Abstand der Kante der Arbeitsplatte von 3-5 mm zu den Wanden sicher.

» Sorgen Sie flr eine Zu- und Abluftbelliftung in potenziell feuchten Bereichen der Kliche, indem Sie
Gitter installieren oder Perforationen im Gehause oder an der Riickwand der Kiiche vornehmen.

« Verbinden Sie die Teile der Arbeitsplatten in der Lange und im Winkel mit mechanischer Befestigung.

* Beim Ausschneiden eines Lochs fur den Herd und die Spile flihren Sie einen Radius an den Ecken von
mindestens 5 mm aus.

» Verwenden Sie Platten mit einer Dicke von 6-12 mm
» Die Montage erfolgt nach dem Prinzip der bellfteten oder nicht bellifteten Wandverkleidung..

« Stellen Sie sicher, dass die Teile der Spritzwand relativ zueinander, zur Arbeitsplatte, zu den Schranken
und zu den Wanden frei beweglich sind, indem Sie einen Abstand von 3-5 mm vorsehen.

« Die Temperatur, die dauerhaft auf die Spritzwand einwirkt, darf +80 °C nicht Gberschreiten.

« Bei der Verwendung von Platten als Kiichenrlickwand in der Nahe eines Gasherds mit doppelter Turbo-
Kochstelle muss die Platte mit hitzebestandigem Glas geschuitzt werden.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Bei der Verwendung von Max Compact-
Platten als Arbeitsplatte ist die lineare
Ausdehnung zu beachten: Die Platten ziehen
sich bei Feuchtigkeitsabgabe zusammen
(Platte wird komprimiert) und dehnen sich
bei Feuchtigkeitsaufnahme aus (Platte dehnt
sich aus).

Die Abmessungen der Max Compact-Platten
werden durch Anderungen der relativen
Luftfeuchtigkeit beeinflusst. Daher ist bei der
Installation der Plattendie lineare Ausdehnung
der Platte (2 mm/m) zu bertcksichtigen.
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Aufgrund der Besonderheiten der Max
Compact-Platten ist darauf zu achten,
dass die Herstellung der Teile fur die
Arbeitsplatten in eine Richtung erfolgt und
dass die zu verbindenden Teile ebenfalls in
eine Richtung ausgerichtet sind. Mit anderen
Worten: Verbinden Sie nur horizontale Teile
mit horizontalen und vertikale mit vertikalen.
Achten Sie darauf, die Richtung auf den
gefertigten Teilen anzugeben.

Der Untergrund, auf dem die Montage erfolgt,
muss Uber ausreichende Tragfahigkeit/
Steifigkeit verfligen.

Der Untergrund, auf dem die Montage
erfolgt, muss auf gleicher Hohe ohne
Héhenunterschiede installiert werden.

Es wird nicht empfohlen, die Platte auf einen
durchgehenden Untergrund zu montieren, da
die Hauptanforderung fur die Montage von
Max Compact-Platten die Beliftung ist. Im
oberen Bereich der Klichenschranke mussen
Offnungen fiir die Temperaturregulierung der
Platte und deren BelUftung gelassen werden.

Es wird nicht empfohlen, die Max Compact-
Platten, die als Arbeitsplatten verwendet
werden, ausschlieBlich durch Verkleben der
Platten miteinander zu verbinden; zusatzlich
sollite eine  mechanische Befestigung
verwendet werden.

Die inneren Ecken der Installationsstellen ftr
Spulen, Kochfelder, Steckdosen usw. missen
immer abgerundet sein (Radius 5 mm).
Scharfe Ecken sollten vermieden werden.

Nach dem Schneiden der Platten mussen
die Kanten der Platten bearbeitet werden
(Schleifen mit Schleifpapier ist zulassig). Dies
verbessert das Aussehen der Kanten und
beseitigt Absplitterungen, die beim Schneiden
entstehen konnen. Es wird empfohlen, die
auBeren Ecken abzurunden, um Verletzungen
Zu vermeiden.

Um die ideale Oberflache der Max Compact-
Platten zu erhalten, die leicht zu reinigen ist,
wird nicht empfohlen, die Oberflache der
Arbeitsplatten zu frasen.

Bitte beachten Sie, dass Arbeitsplatten
aus Max Compact-Platten mit weiBem
Grundmaterial nur eingeschrankt in stark
beanspruchten Bereichen verwendet werden
sollten, da Verschmutzungen auf weil3en
Oberflachen deutlicher sichtbar sind.

FUr die ordnungsgemafe Funktion der Max
Compact-Platten mussen die Regeln fUr
~feste” und freie Befestigungspunkte der
Platten beachtet werden.

FESTE BEFESTIGUNGSPUNKTE:

Ein fester (unbeweglicher)
Befestigungspunkt dient dazu, die Platte
in ihren Entwurfsmarkierungen zu fixieren
und ein Verrutschen zu verhindern. Der
Durchmesser des Lochs in der Max
Compact-Platte und in der Unterlage, an
der die Platte befestigt wird, muss mitdem
Durchmesser des Befestigungselements
Ubereinstimmen. Der feste Punkt sollte
so nah wie moglich am Zentrum der
Platte platziert werden. Alle anderen
Befestigungspunkte sind ,frei".

FREIE BEFESTIGUNGSPUNKTE:

Damit sich die Platte frei ausdehnen kann,
muss der Durchmesser des Lochs in
der Unterlage, an der die Platte befestigt
wird, groBer sein als der Durchmesser
des Befestigungselements. Der Kopf
des Befestigungselements sollte das
Befestigungsloch tberdecken. Nichts sollte
die freie Bewegung der Platte behindern;
daher ziehen Sie die Befestigungselemente
nicht zu fest an.

Das Zentrumdes Lochs inder Unterlage, an
der die Platte befestigt wird, muss mit dem
Zentrum des Lochs in der Max Compact-
Platte Ubereinstimmen. Verwenden Sie ein
Zentriergerat fur das prazise Bohren von
Léchern!

Die Befestigung der Platten erfolgt immer
vom Zentrum zu den Randern. Achten
Sie darauf, dass beim Befestigen der Max
Compact-Platte keine inneren Spannungen
entstehen.

Die mechanische Befestigung der Platte
kann mit Schrauben erfolgen. Schrauben
kdnnen direkt in die Platte eingeschraubt
oder mit Hulsen mit AuBengewinde und
Innengewinde (z. B. Hilsen von Rampa)
verwendet werden.

WenndieBefestigungderPlattemechanisch
mit Schrauben oder unter Verwendung von
Hulsen erfolgt, ist zu beachten, dass die
Tiefe des gebohrten Lochs in der Platte um
eine Umdrehung geringer sein muss als die
Lange der Schraube oder der Hulse. Die
Dicke der Schutzwand der Platte an der
Befestigungsstelle muss mindestens 2 mm
betragen.

Verwenden Sie Schrauben mit metrischem
Gewinde und flachem Kopf. Verwenden
Sie keine Schrauben mit Senkkopf. Bei
Bedarf verwenden Sie Unterlegscheiben/
Distanzstlcke.

FREIER BEFESTIGUNGSPUNKT

FESTER BEFESTIGUNGSPUNKT
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Bei der eigenstandigen Bearbeitung des Materials sollten die folgenden Empfehlungen beachtet
oder entsprechende Alternativen verwendet werden.

Die Bearbeitung beginnt mit dem Zuschnitt des Plattenmaterials auf die erforderliche GréBe des Werkstiicks.
Der Zuschnitt kann direkt an einer CNC-Maschine erfolgen.

;l_._"-vn.,"
Der Zuschnitt ist auch mit einer Format-

i ,' A Zuschnittsage maoglich.

Trotz der hohen Dichte des

102378L 00192459 HW-FORMAT- Materials lasst sich HPL platten
KREISSAGEBLATT TOPLINE PLUS gut mitjedem Hartmetallwerkzeug
LASERORNAMENTE 30043,2430 bearbeiten.

Z=96

Der Vorschub des Sageblattes wird mit der Formel x=1/10xB der Sage berechnet.

Wenn es notwendig ist, das Material vor Ort zu bearbeiten, sollte eine Kreissage mit 48 oder 52 Zahnen
verwendet werden, oder eine Handfrase in mehreren Durchgangen, jedoch keine Stichsage.

CMT 936.420.11 CMT 912.060.11
Chamfer Bit Straight Bit

CMT 938.317.11
Roundover Bit

AuBenmaBg der S_pl'.]le

Nach einer Schablone I Arbeitsplatte (HPL)

geschnittene Kante einer 4

Arbeitsplatte

Soudal Fix All %
Bohren Sie das Schraubenloch
gemaf dem Diagramm:
D=M-0,8 mm
D ist der Durchmesser des Bohrers
M - metrische Schraube
Metrische Schraube
Spulbecken Halterung

*siehe die Berechnungstabelle im Katalog auf Seite 77.
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Die Max Compact Interior Paneele reagieren nicht nur auf a
Temperatur, sondern vor allem auf Feuchtigkeit, abhangig =
vom Klima des jeweiligen Lager- oder Montageortes. Wenn

beide Faktoren nur von einer Seite auf das Material der

Paneele einwirken, kann dies je nach Dauer des Einflusses

zu mehr oder weniger ernsthaften Abweichungen von der

Ebenheit flhren. Bitte beachten Sie unsere Hinweise und
Empfehlungen zur Bellftung, Lagerung und Stapelung der

Paneele. »

Die Max Compact Interior Paneele ziehen sich beim

Verdampfen von Feuchtigkeit zusammen. Die Max

Compact Interior Paneele dehnen sich beim Aufnehmen

von Feuchtigkeit aus. Bei der Bearbeitung und Montage

der Konstruktion muss diese mogliche Veranderung der

Abmessungen der Paneele bertcksichtigt werden. Diese

Veranderung bei den Max Compact Interior Paneelen . b |l
betragt in der Regel etwa halb so viel in Langsrichtung wie =
in Querrichtung - siehe ,Materialeigenschaften”. Bild 1

UnterstUtzungsstrukturenaus Metall veranderndie GroBe der Plattenbei Temperaturunterschieden.
Die Abmessungen der Max Compact Interior-Platten andern sich auch unter dem Einfluss
wechselnder relativer Luftfeuchtigkeit. Diese GroBenanderungen der Tragerstruktur und des
Verkleidungsmaterials kdnnen sich gegenseitig in entgegengesetzte Richtungen auswirken.
Daher sollte unbedingt auf ausreichendes Spiel geachtet werden, das mit Deformationen durch
Umwelteinflisse verbunden ist.

Fur die Berechnung des geometrischen Spiels, das mit Deformationen durch Umwelteinfllisse
verbunden ist, sollte folgende Regel angewendet werden, die auf praktischen Erfahrungen basiert:

Lange des Elements = a
Breite des Elements =b

aoder b (y Mm) Geometrisches Spiel, das mit der
= Ausdehnung und Schrumpfung der Platten
500 durch Umwelteinfliisse verbunden ist.

WARMEBESTANDIGKEIT

Die Max Compact Interior-Platten behalten ihre Formstabilitat bei langanhaltendem Einfluss von
Temperaturen bis zu 80 °C.
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1. Fur die Herstellung von diinnen Fassaden sollten HPL-Platten mit einer Dicke von
12 mm verwendet werden. V
2. Bei der Herstellung von Fassadenteilen aus Platten ist es ratsam,
den folgenden Grundsatz zu beachten: Die Langsrichtung des Teils
sollte mit der Langsrichtung der Platte Gbereinstimmen. — >
— S

3. Es sollte eine Zu- und Abluftventilation in potenziell feuchten
Bereichen der Kiiche oder des Badezimmers gewahrleistet werden,
indem Gitter oder durch Perforation im Gehause oder an der
Ruckwand installiert werden.

4.Die Beluftung der Rlickseite der Fassadenplatten sollte sichergestellt
werden: Die Turscharniere sollten 2—3 mm von der Flache der Fassade
abgerickt werden, und ein Dampfer mit der gleichen Dicke sollte auf
der Seite des Griffs angebracht werden.

5. Bei Fassaden fur versteckte Haushaltsgerate (KUhlschrank,
Geschirrspuiler) sollte eine starkere mechanische Befestigung,
insbesondere am Rand des Teils, eingeplant werden. Wenn dies nicht
moglich ist, sollte eine Belliftung sowie das Prinzip von festen und
beweglichen Punkten bei der mechanischen Befestigung sichergestellt
werden.

6. Die Turen von Kiichenfassaden sollten eine Hohe von bis zu 1200 mm
haben. Wenn die Turen héher sind, sollten gerade Stangen eingeplant
werden. Es ist ratsam, Befestigungen flir lange Fassaden hinzuzufligen.
Die Anzahl der Scharniere an Kiichenfassaden betragt mindestens 3
Stuck bei einer Hohe von 600 mm und mehr bei héheren Fassaden.
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1 - HPL Interior 12 mm
2 — metrische Schraube M5
3 - Gehause aus Spanplatte

4 - Dichtmittel

5 - ZM VHB oder Sika Tack Panel
6 —40x20 mm

7 — Dubel

8 — Aluminiumrohr 80x20 mm

1 — Fundermax Interior 12 mm
2 — metrische Schraube M5
3 — Gehause aus Spanplatte

4 — Dichtmittel
5 - ZM VHB oder Sika Tack Panel
7 — Dubel

8 — Aluminiumleiste 50x2 mm
9 - selbstklebende Aluminium-Dampfsperre

(D — Festmontage des Scharniers

& — Schwimmende Montage des Scharniers
(8
e




Bevor Sie die Beschlage auswahlen, achten Sie nicht nur auf die Abmessungen, sondern auch auf das
Gewicht des Materials. Das Gewicht von HPL Fundermax betragt 17 kg pro m”. Bitte beriicksichtigen
Sie dies bei der Planung und halten Sie sich an die Empfehlungen, die in diesem Katalog und in den
Katalogen der Beschlaghersteller angegeben sind.

Die Anzahl der Scharniere, die fur die Installation der Tiren erforderlich ist, hangt von der Breite, Hohe,
dem Gewicht und dem Material der Tliren ab. In jedem speziellen Fall kénnen die zu berticksichtigenden
Faktoren stark variieren. Daher ist die in der Tabelle angegebene Anzahl der Scharniere nur als Referenz
Zu verstehen.

Im Zweifelsfall wird empfohlen, die erforderliche Anzahl der Scharniere durch ein Testhangen selbst
zu bestimmen. Um die Stabilitat zu gewahrleisten, sollte der Abstand X zwischen den Scharnieren
maximal moéglich sein. Der Abstand X sollte mindestens 280 mm betragen.
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1. Legen Sie die Tur mit einer Dicke von 12 mm mit der Innenseite nach oben auf eine ebene und feste
Oberflache.

2. Befestigen Sie das Scharnier am Fassadenteil, richten Sie es aus und markieren Sie die
Befestigungspunkte mit einem Marker.

3. Entfernen Sie das Scharnier und legen Sie es beiseite. Fur eine groBe Anzahl von Produkten kann
eine Schablone zur Markierung der Lécher erstellt werden.

4. FUhren Sie an den markierten Stellen mit einem Akkuschrauber und einem Metallbohrer mit einem
Durchmesser von 0,8 mm, der kleiner ist als die metrische Schraube (siehe Schema 1), und einem
Tiefenanschlag von 10 mm, Blindlécher aus. Blasen Sie wahrend des Bohrens mehrmals die Spane aus
dem Loch.

5. Verwenden Sie Gewindeschneider Nr. 1 und Nr. 2, um das Gewinde im Blindloch zu schneiden,
nachdem Sie vorher eine kleine Senkung gemacht haben.

6. Befestigen Sie das Scharnier am Fassadenteil und sichern Sie es mit M4-Schrauben von 10 mm
Lange mit einem Schraubendreher.

MM

Schema1

min 1+2

|
= —=
=)
—
_—-|I
L. L
o —

D=M-0,8 M — metrische Schraube

Um metrische Gewinde in blinden Lochern zu schneiden, stellen Sie sicher, dass:

. der Durchmesser des Bohrers (D) = Durchmesser der Schraube (M) minus 0,8 mm;
. die Bohrtiefe (a) = Dicke der Platte minus 2 mm;
. die Einschraubtiefeder Schraube = Tiefe des blinden Lochs minus 1,2 mm.
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Empfehlungen fir die Gestaltung und Verwendung von Armaturen finden Sie im Katalog des Herstellers.
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Empfehlungen fir die Gestaltung und Verwendung von Armaturen finden Sie im Katalog des Herstellers. E

Sensys-Scharnier fiir diinne Fassaden ab 10 mm

Fur Turen mit einer Dicke von 10-19 mm, Topftiefe 7,8 mm Integrierte
Uberstandseinstellung +2 mm / -2 mm Integrierte Tiefeneinstellung
+3 mm / -2 mm. Héhenverstellung an der Montageleiste. Oberflache:
nickelbeschichteter Stahl, schwarzer Obsidian. Typ: Aufliegend,
halboffene, interne. Qualitatsklassifizierung gemas EN 15570, Level 3

Schubladensysteme AvanTech YOU, InnoTech Atira, ArciTech

Befestigungen flr die Frontplatten ab 10 mm. Selbstschneidende
Schrauben flur optimale Fixierung in harten Materialien (z.
B. HPL, Kunststoff, Naturstein, Keramik). Verwendung mit
Standardbefestigungen fur Frontplatten. Die Befestigungsart muss
dem Typ und der Qualitdt des Materials entsprechen und auf die
Zuverlassigkeit der Befestigung Uberprift werden.

Universelles Verbindungselement MultiClip

MultiClip kann in vielen verschiedenen Varianten verwendet werden Fir
Wandverkleidungen, Trennwéande, Saulenverkleidungen. Unabhangig
davon, ob es sich um Innenausbau oder Installationen im Freien handelt.

e |




1. ACHTEN SIE AUF DIE TEMPERATUR

Das Paneel hilt standigen Temperaturbelastungen von +80 °C stand und 100-
120 °C bei kurzfristiger Einwirkung. Die Arbeitsplatte widersteht kurzfristiger S
Einwirkung vonheiBen Tépfen (Pfanne, Kochtopf usw.).Es wirdimmerempfohlen, | © O =

Untersetzer zu verwenden.Esist nicht ratsam, eine Spritzschutzwandin der Nahe
eines Gasherds mit Turbo-Kochfeld zu machen, und es sollte keine Verkleidung
far Biokamine oder Holzéfen erstellt werden.

2.ERSTELLEN SIE FUGEN FUR DIE ERWEITERUNG
VON 3-5 MM

Es ist notwendig, die Ausdehnung und Schrumpfung der Paneele aufgrund von
Feuchtigkeitsanderungen im Raum zu berlcksichtigen. Temperaturschrumpfungsfugen sollten
zwischen der Arbeitsplatte, den Wanden und den Kilichenelementen sowie zwischen Wandpaneelen
bei der Wandverkleidung erstellt werden.

> Die Max Compact Exterior-Platten ziehen sich beim Verdampfen von
ERWEITERUN Feuchtigkeit zusammen! Die Max Compact Exterior-Platten dehnen sich
u G bei der Aufnahme von Feuchtigkeit aus! Bei der Bearbeitung und Montage
der Konstruktion miissen diese moéglichen GréBenanderungen der Platten

bertcksichtigt werden.
[l =1
c =
3 =
£ =
K = a  «a» - Werte fiir Ldinge und Breite
2 4.1 um 4,1 uu —
3 : ' 500
£
o ¥
- @
©
®
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4100 / 4,1 mm Ausdehnung
> Die Max Compact Exterior-Platten reagieren nicht nur auf die Temperatur,
sondern in erster Linie auf die Feuchtigkeit am Lager- oder Montageort!
Wenn beide Faktoren nur von einer Seite auf die Platte einwirken, kann dies

zu Abweichungen in ihrer Ebenheit flihren.
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3.BERUCKSICHTIGEN SIE DIE BESONDERHEITEN
VON BELUFTETEN UND UNBELUFTETEN
SPRITZWASSERSCHUTZEN

Berlicksichtigen Sie die Eigenschaften des Materials — wenn Temperatur und Feuchtigkeit nur von
einer Seite der Platte einwirken, verliert sie ihre Ebenheit. Daher sollten Wandpaneele mit einem
Belliftungszwischenraum von mindestens 20 mm montiert werden, und es sollte nur eine vertikale
Unterkonstruktion verwendet werden, nicht eine horizontale, wobei unten und oben an der Platte
Belliftungsspalten gelassen werden.

Verwenden Sie eine unbellftete Wandverkleidung, wenn es nicht mdglich ist, eine vertikale
Unterkonstruktion mit einer Dicke von 20 mm zu erstellen. Die haufigste Montage von Wandpaneelen am
Spritzschutz — mit fliissigen Nageln an der Wand - flihrt in 90 % der Falle zu einer Verformung der Platte.

KUCHE MIT BELUFTETEM WANDARBEITSPLATTE

1-Fundermax Innen 12 mm

2 —metrische Schraube M5

3 —Korpus aus Spanplatte

4 - Dichtmittel

5 - 3M VHB oder Sika Tack Panel
6-40x20

7 —Dubel

8 = Aluminiumrohr 80x20 mm

KUCHE MIT NICHT BELUFTETEM WANDARBEITSPLATTE

1-Fundermax Innen 12 mm

2 —metrische Schraube M5

3 - Korpus aus Spanplatte

4 - Dichtmittel

5 - 3M VHB oder Sika Tack Panel
7 —Dubel

8 — Aluminiumleiste 50x2 mm

9 - selbstklebende Aluminium-Dampfsperre

@ - schwimmende Befestigung der Scharniere

& - este Befestigung der Scharniere
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4.ERSTELLEN SIE SCHWIMMENDE
BEFESTIGUNGSPUNKTE BEIM MONTIEREN

Die Arbeitsplatte sollte nur als schwimmende Punkte

an einem Stahl- oder MDF-Rahmen befestigt werden
— die Arbeitsplatte muss sich frei in Bezug auf den
Rahmen bewegen kénnen, um feuchtigkeitsbedingte
Ausdehnung zu ermoglichen. Verwenden Sie nur
metrische Schrauben M5 mit halbrundem Kopf, fur die
ein M5-Gewinde in den Korper der Platte auf 10 mm
geschnitten wird, oder spezielle Buchsen fur metrische
Schrauben. Es kann eine Unterlegscheibe verwendet
werden, die Schraube sollte nicht zu fest angezogen
werden. Das Loch in der Unterkonstruktion hat einen
Durchmesser von 9 mm. Schraube und Lécher in der
Platte und Unterkonstruktion sollten auf einer Achse

sein. Der Abstand der Befestigungen sollte nicht mehr

als 550 x 550 mm betragen. Die Verwendung von 1 _-Fundermax Innen12 mm
Schrauben zur Befestigung ist verboten — sie halten 2 _ metrische Schraube M5
nicht und schichten die Platte auf.

3 -MDF-Korpus

5. BEARBEITEN SIE DIE OFFNUNGEN MIT FRAESERN

Der Ausschnitt flr Spulen und Kochfelder sollte mit einem minimalen Radius von 3 mm an der Innenecke

gefertigt werden. An scharfen Ecken entstehen Risse im Ausschnitt.
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Stimmt
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6. BEFESTIGEN SIE SPULEN MECHANISCH
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Installieren Sie Unterbau-Spulen mit standardmaBigen
mechanischen Befestigungen und metrischen
Schrauben M5. Kleber-Dichtmittel wird ausschlieBlich
zur Abdichtung zwischen der Spule und der Platte
verwendet.

7.ENTFERNEN SIE DIE SCHUTZFOLIE VON DER PANNELE
GLEICHZEITIG VON BEIDEN SEITEN

]

Die Transport-Schutzfolie auf
den Paneelen sollte gleichzeitig
von beiden Seiten entfernt
werden.

8.LAGERN SIE DIE FASSADEN LANGS DER PANNELE

Die Tiaren der Kichenfassaden sollten beim
Zuschnitt langs der Paneele ausgelegt werden.

Das schutzt sie vor Verformungen wahrend des
Gebrauchs.

—_— | —
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9. FUGEN SIE BEFESTIGUNGEN FUR LANGE

FASSADEN HINZU

Die Turen der Kiichenfassaden sollten eine Hohe von bis zu 1200 mm haben. Wenn die Tiiren héher
sind, sollten Sie bereit sein, Ausrichtungsstangen zu installieren. Die Anzahl der Scharniere an den
Kichenfassaden betragt mindestens 3 Stlick bei einer Hohe von 600 mm und mehr bei héheren
Fassaden. Setzen Sie ein Scharnier als feststehend und die anderen als schwimmend ein.
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10. SCHAFFEN SIE VENTILATION ¢
FUR DIE FASSADEN o

Den Zugang zu Luft in den Kichenschranken nicht
schlieBen — es muss eine Bellftung geben, insbesondere
in feuchten Bereichen (Splle, Mull, Wasserkocher,
Kaffeemaschine).

Dazu die Turen mit Spalten von 2-3 mm zur Rahmenflache
montieren, Perforationen in den Wanden anbringen und
Bellftungsschlitze schaffen

11. VERWENDEN SIE MECHANISCHE VERBINDUNGEN
FUR DIE ECKARBEITSPLATTE

Es mussen Mini-Fixierungen und Leisten mit Fremdverzahnung beim Montieren der Eckverbindung
von Arbeitsplatten verwendet werden.

Dichtungsmittel nicht auf die Kante der Platte auftragen, sondern nur in die Nut fur die Leisten.
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12. MONTIEREN SIE DAS FENSTERBRETT UND DIE
ARBEITSPLATTE UNTER BERUCKSICHTIGUNG DER
BELUFTETEN ODER UNBELUFTETEN TECHNOLOGIE

Die Montage des Fensterbretts und der Arbeitsplatte, die mit dem Fensterbrett integriert ist, an
einer Ziegel- oder Betonoberflache als belliftete oder unbeliiftete Wandverkleidung durchfiihren.
BEWAHREN SIE

-

1 -Fundermax Innen 12 mm
2 - Aluminiumrohr 20x20; 20x40

o N D —— 3-Diibel
) | 4 - Dichtungsmasse
N = 9
.E’mi;jli 5 - 3M VHB Art. 4991
I~ 6 - Fensterblock —
I~ 7 - Fensterbankprofil
: 8 - Fensterbordwand
Fensterbanke. Fensterbanke.

Einbau mit einem Liuftungsspalt
13. VERANTWORTUNGSBEWUSST AUF

Die Platten in einem trockenen, warmen und
bellifteten Raum auf einer horizontalen Flache auf
Unterlagen oder einer Palette lagern. Oben mit MDF-
Platten, Sperrholz, Gipskarton oder OSB abdecken.
Nicht direkt an die Wand und auf feuchtem Boden
stellen. Die Verpackung 6ffnen, um die Bildung von
Kondensat zu vermeiden.

Einbau ohne Liiftungsspalt

Die Teile mindestens einen Tag lang im Raum
akklimatisieren. Die Montage der Arbeitsplatten nicht
sofort nach dem Hereinbringen der Teile aus einer
kalten oder feuchten Umgebung in einen warmen und
trockenen Raum beginnen.

Beim Entladen die Platten anheben, nicht ziehen.Sand
darf nicht zwischen den Platten gelangen — Abrieb
zerkratzt die Oberflache.

85



1. Vereinbaren Sie den Zuschnitt der Teile

bei gerichteten Dekoren, insbesondere bei
«G-ahnlichen» und «P-ahnlichen» Arbeitsplatten.
Wenn die Abmessungen der Teile in tabellarischer
Form angegeben werden, ist die erste Abmessung
entlang der Textur. Alle Dekore von Fundermax,
auBer UNI, haben eine Ausrichtung.

2.Die Fase 1x1 mm wird immer entlang des Umfangs
aller Teile entfernt, mit Ausnahme des Bereichs des
«Euro-Schnitts», um die Sicherheit bei der Montage
und dem Transport der Teile zu gewahrleisten.

3.Eckverbindungen von Arbeitsplatten sollten
unbedingt unter einem inneren Winkel von 90 Grad
(der Euro-Schnitt teilt den Winkel in zwei Halften)
fur eine korrekte Verbindung der Kanten jeder Form
zusammengefuhrt werden.

20 MM
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4.Der minimale Abstand vom Loch fir das

Waschbecken bis zum «Euro-Schnitt» betragt 40 mm.

[ BMM3mﬂMMWWj

min 40 mm T ¢ v ]

min 60 mm

5. Alle Lécher fur das Waschbecken und die
Kochflache werden nicht geschliffen, es sei denn, es
ist anders angegeben.

AL
Sk

6. Der minimale Radius, an dem die Fase 1x1 mm
entfernt wird, betragt R5 mm.

min R5mm

7. Teile mit der Kante Nr. 5 sowie Teile fur die weitere Verbindung unter «fremdem Dorn» kédnnen minimal
40 mm breit sein und werden aus einem Werkstlick mit einer Breite von 150 mm geschnitten, um den
Vakuumhalt am CNC-Bearbeitungszentrum zu gewahrleisten. Seien Sie vorsichtig beim Zuschneiden
der Platte in Teile.

150mm
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8. Bei der «Anbringung» von Beschlagen oder dem Frasen von Teilen von der Vorder- oder Riickseite
auf der Zeichnung sind die Seiten anzugeben.

9. Herstellung einer Kantenverlangerung bei Fundermax Compact-Laminat. Wenn das Teil breiter als
150 mmist, wird ein Rohling mit einer Toleranz von +1 mm rundum fir die Bearbeitung in einem zweiten
Schritt zugeschnitten.

Die minimale GroRe des Teils fur die Herstellung einer Kantenverlangerung betragt 200x75 mm.

Die maximale Tiefe betragt 30 mm, b-5

der minimale Durchmesser 3 mm ) pi f§
E;I E; L7
e L "4 § ‘ 2| / ——7

der maximale Durchmesser 8 mm.

Die zulassige Abweichung der CNC-

Frasmaschine entlang der X- und Y-Achse )
betragt +/- 0,3 mm.

33,5

— |

Bei der Verwendung einer Kantenverlangerung in HPL-Mobelkonstruktionen wird die Materialdichte
berlcksichtigt, um die ordnungsgemafe Funktion der Beschlage sicherzustellen. Zum Beispiel, bei 34
mm bis zum Zentrum des Exzenters, muss die GréBe 33,5 mm betragen (24 mm - wird zu 23,5 mm).

10. Wenn die Wande des Raums, in dem die Kiiche installiert wird, keine rechten Winkel haben, sollte
bei der Gestaltung der Arbeitsplatten die Regel befolgt werden: Der innere Winkel zwischen den
Arbeitsplatten muss immer 90 Grad betragen, und die Unebenheiten der Wande mussen durch eine
trapezformige Form der Arbeitsplatte ausgeglichen werden.

T
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TRANSPORT UND BEWEGUNG

Die Max Compact-Platten erfordern eine
sorgfaltige und achtsame Handhabung,
um Beschadigungen an den Kanten und
Oberflachen des Materials zu vermeiden.
Trotz der hohen Widerstandsfahigkeit der
Materialoberflache gegen Beschadigungen
und der Schutzfolie kann das Gewicht
der Max Compact-Arbeitsplatten eine
mogliche Ursache flr deren Beschadigung
sein. Daher sollte vermieden werden, dass
Schmutz oder Staub zwischen den Platten
gelangt.

Die Max Compact-Platten miussen
wahrend des Transports vor Verrutschen
geschiitzt werden. Beim manuellen Laden
und Entladen mussen die Platten von
beiden Seiten angehoben werden. Das
Zusammenziehen der Platten ist untersagt
(siehe Abbildung 1).

Die schiitzenden Transportfolien missen
unmittelbar vor der Montage von beiden
Seiten der Platte entfernt werden.

In einigen Fallen kann die schiitzende
Transportfolie starker an der Oberflache der
Platte haften. Fir die Entfernung kann mehr
Kraftaufwand erforderlich sein. Dies hat
keinen Einfluss auf die Qualitat des Produkts
und stellt keinen Reklamationsgrund dar.
Die schutzende Transportfolie darf nicht
erhitzt oder direkter Sonneneinstrahlung
ausgesetzt werden.

88

Abbildung 1

Abbildung 2
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Abbildung 3
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Abbildung 4

LAGERUNG UND TROCKNUNG DER
PLATTEN

Die Lagerung der Max Compact-Platten
sollte in einem trockenen, gut bellfteten
Raum bei einer Temperatur von 15 °C -
25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit
von etwa 40 % - 60 % erfolgen
(Temperaturschwankungen vermeiden).

Die Lagerung erfolgt in der werkseitigen
Verpackung!DiePlattenwerdenhorizontal
auf einer ebenen Flache platziert. Eine
vorubergehende Lagerung der Platten
auf den Kanten unter Verwendung von
weichem Material als Unterlage ist
zulassig (siehe Abbildung 3). Decken Sie
die Palette mit den Max Compact-Platten
wahrend der Lagerung unbedingt ab, um
deren Beschadigung zu vermeiden.

Es wird empfohlen, die werkseitigen
Paletten mit dem Material auf Regalen zu
lagern (siehe Abbildung 2). Bei langerer
Lagerung muss die obere Platte, die auf
der Palette liegt, mit einem schweren
Gegenstand beschwert werden, um eine
Verformung zu verhindern. Das gleiche
Prinzip sollte auch fur die geschnittenen
Platten beachtet werden.

Eine unsachgemaBe Lagerung kann zu
Verformungen der Platten fuhren!

Wenn Platten mit bereits installierten
Befestigungselementen verwendet
werden, verwenden Sie Trennleisten.
Diese sorgen fir eine Bellftung zwischen
den Platten (siehe Abbildung 4).

ENDREINIGUNG

Bitte beachten Sie, dass Fremdstoffe (z.
B. Maschinendl, Bohrol, Schmierstoffe,
Klebereste usw.), die wahrend der
Lagerung, Montage und Anwendung
auf die Oberflache der Max Compact
Interior-Platten gelangen, sofort entfernt
werden mussen.

Bei Nichteinhaltung dieser Anweisung
werden Reklamationen bezuglich Farbe,
Glanz und Oberflacheneigenschaften
nicht akzeptiert/bearbeitet. Detaillierte
Informationen zur richtigen Pflege der
Max Compact Interior-Platten finden Sie
auf den Seiten 86-87.
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Bei Flecken unbekannter
Wanderung- das Leben sollte
konsequent  durchgeflhrt  werden
reinigungsprozesse von Punkt A nach
G, ausgehend von der allgemeinen
gereinigt- vor dem Erreichen des
gewunschten Ergebnisses. Um
vermeiden die Bildung von Streifen oder
Spuren von flUssigkeit muss ausgefiihrt
werden letzte Reinigungsstufe

GRUNDREINIGUNG

Reinigen Oberfliche mit heiBem
Wasser weichen Schwamm. Nicht
reiben (nicht reiben schleifmittel
verwenden- Ron Schwamm),
verwenden ein weicher Lappen oder
eine weiche Blirste (zum Beispiel eine
Nylonburste).

A-REINIGUNGSPROZER

Ahnlich wie bei der allgemeinen
Reinigung, 3 zusatzliche Nutzung
gewohnliche oder alltagliche Augen-
keine verstarkenden Mittel Reibung
Bestandteile Teile. Zum Beispiel
Reinigungsmittel geschirr (Palmolive,
Fee), Mittel fir die Glasreinigung (Ajax,
Frost)
D

ER REINIGUNGSPROZESS

Wenn die Verschmutzung
fehlgeschlagen ist wahrend des
Reinigungsprozesses entfernen A,
sollte eine Losung aus flissige Seife
und Wasser (1: 3). Abhangig von von
Grade Verschmutzung, lassen Sie das
Reinigungsmittel auf oberflache fir ein
paar Minuten.

REINIGUNGSPROZESS C

Ahnlich ist die allgemeine Reinigung-
nackt, aber zusétzlich kann bio
verwendet |6sungsmittel (z. B. Aceton,
alkohol, Losungsmittel, Terpentin).
In bei starkeren Verunreinigungen es
sollte mechanisch entfernt werden.
Achtung: Um Kratzer zu vermeiden, es
sollten Schichten verwendet werden-
ein Spachtel oder ein Holzspatel.

Um Kratzer zu vermeiden, verwenden
Sie einen Kunststoff- oder Holzspatel.

Beachten Sie bei der Reinigung mit Losungsmitteln die Unfallverhttungsvorschriften!

PUTZD

Ahnlich wie bei der allgemeinen Reinigung,
aber zusatzlich wird zvi verwendet-
tee-Haushaltsdesinfektionsmittel.
Dampfreinigung ist méglich. Um Nasse

zu vermeiden, ist es notwendig hilfsmittel
vorsichtig handhaben materialien (z. B. Holz
futter, Verkleidung Wande, isoliermaterialien

c
(%]
2

PUTZE

Sofort I6schen! Flihren Sie den Vorgang
bei Bedarf aus reinigung Mit und der letzte
Schritt der Reinigung.

PUTZF

Wischen Sie die Oberflache mit einem
weichen Tuch ab mit einem Lappen
oder einem weichen Schwamm. Wenn
verunreinigungen wurden nicht entfernt,
verwenden Sie das Tool zum Entfernen
silikon (z. B. Molto).

REINIGUNG G

Nach Abschluss der allgemeinen Reinigung
flussige Reinigungsmittel kdnnen verwendet
werden mittel 3 mit Polierkreide. Verwenden
Sie einen flissigen Reiniger mit polierkreide
nur in als letztes Mittel! Wenn extrem starke
Kalkverschmutzung kann verwenden Sie
Saurereinigungsmittel (zum Beispiel 10%
Essig oder Zitrone Saure).

m GO0 OXrOF0O>rr0O0mMmmMOOO MO O OO QMM =00 = Q0 ™M

SCHLUBPHASE

Entfernen Sie das Reinigungsmittel gro
Wassermenge. Um Bildung zu vermeiden
streifen und Spuren von Flussigkeit, trocken
abwischen oberflache mit einem Tuch,

das gut absorbiert nass oder mit einem
Papiertuch.

bakteriologische
Verunreinigung

beizmittel

bleistift

blut
fuBbodenwachs

dichtmasse (z.B.
Silikon)
PVA-dispersion
dispersionsfarben
wasserlosliche farbe

fett/Ol

ettiger schmutz
filzstift
fingerabdriicke
fruchtsafte
harnstoffkleber
hybridkleber
kaffee

kalk

klebstoffe

kot
krankheitserregende
bakterien
kreide
kugelschreiber

~ kunstharze
lacke (Graffiti)
lippenstift
marker
montageschaum
PU-Schaum
rost
schuhcreme
seifenreste
sprihfarben
staub
stempelfarbe
tee

teer (zigaretten)
urin
wachskreide
wachsreste
flissigkeitsspuren

zweikomponentenkleber

/ -lack

Liften Sie den Raum und halten Sie Reinigungsmittel von offenen Flammen fern!
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REINIGUNGSPROZESS C

A-REINIGUNGSPROZER
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Fairy Mr. Muscle L
Geschirrspulmittel Glasreiniger Flussigseife

mbersil

IPA SOLVENT
Isopropylalkohol als
Reinigungsmittel

TYP G VERSCHMUTZUNG

Aceton Ethylacetat

TYP F VERSCHMUTZUNG

Pokrasko
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Antisilikone Zitronensaure Universal-

Reinigungsmittel Cif

DER REINIGUNGSPROZESS B

Lésungsmittel 647IMEX  Vergallter (technischer)
Ethylalkohol Rustina

Schtzt vor Plaque
und Schmutz
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° Erforderlich: Gesamtabmessungen (1, 2, 3, 4) ﬂ Ausschnitte, Locher:

Dimension_1

® Gesamtabmessungen und Positionierung der Ausschnitte;
@ Schreiben Sie R auf die Ecken (siehe Muster)

O

Der Zweck des Lochs:

j Kochraum D Spulbecken

Vorderseite * O

P \\ Art der Installation

; O\ = 1 -
Durchgehender Ausschnitt ;EE . 4 4 —
. . \ fir das Kochfeld ! !

Dimension_3

g O

c

T |

£ o| |0

a

*
7. N O
P ﬂ Seitliche Abschirmung:
|| SR

Durchgehende / N . .
Aussparung fir die * \ Durchgangsbohrung fiir den Einbau der
Mischbatterie Spile ART des Einbaus? 7 |2 % E‘ nicht

GesamtgroBe der Probe:
Dimension_4

Dimension

e Endbearbeitung: (siehe Muster)

O |
Vorderseite
s s

O Ol &

£

a fa

O *Riicksprache mit dem
' Verantwortlichen beim Kunden (!)

(kein Schleifen, kein
6 8 Polieren, kein Reiben)
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